Извещение
о проведении открытого запроса предложений № 95-т/2012
	Заказчик
	ОАО «Оренбургоблгаз»

	Местонахождение
	460000, Россия, г. Оренбург, ул. Краснознаменная, 39

	Почтовый адрес
	460000, Россия, г. Оренбург, ул. Краснознаменная, 39

	Фактический адрес
	460000, Россия, г. Оренбург, ул. Краснознаменная, 39

	Адрес сайта в сети интернет
	http://www.oblgaz56.ru

	Адрес электронной почты
	oren@oblgaz56.ru

	Телефон
	(3532) 341-202

	Факс
	(3532) 341-313

	Банковские реквизиты
	ИНН 5610010369, 

КПП 561350001

ОГРН 1025601022512 от 14.09.2002г.

Р/счет 40702810500010004873

Центральный филиал АБ «РОССИЯ» П. ГАЗОПРОВОД, МОСКОВСК.ОБЛ.

К/сч банка 30101810400000000132

БИК  044599132

	Организатор
	Юридический отдел ОАО «Оренбургоблгаз»

	Контактное лицо
	Ярыгина Елена Александровна
(3532) 341-273
o011104@oblgaz56.ru

	Предмет запроса предложений
	Отбор организации для приобретения газосварочного оборудования и сварочных материалов для нужд ОАО «Оренбургоблгаз» на условиях, предусмотренных Документацией о запросе предложений и Договором. 


	Срок поставки товара
	В соответствии с документацией о Запросе предложений и проектом Договора

	Место поставки товара
	В соответствии с документацией о Запросе предложений и проектом Договора

	Начальная (максимальная) цена товара:
	633 542,00(шестьсот тридцать три тысячи пятьсот сорок два) рубля, 00 копеек с учетом НДС 18%.

	Предмет договора
	Горелка "Малютка" 

(нак № 0,1,2,3)

Горелка ацетиленовая предназначена для ручной сварки, пайки и подогрева металлов, с применением в качестве горючего газа ацетилена. Параметры горелки соответствуют требованиям ГОСТ 1077-79 “Горелки однопламенные газокислородной сварки,
пайки, нагрева и других видов газопламенной обработки металлов с использованием ацетилена в
качестве горючего газа.                                                                                                                                                                               -Толщина свариваемого металла, мм 0,2-5,0
-Габаритные размеры, мм 410х90х130
-Масса, не более, кг 0,55
-Режим эксплуатации легкий
-Номера наконечников 0, 1, 2, 3 

шт

5

 Горелка ацетиленовая Г2-М

Горелка ацетиленовая наконечники №0, 1, 2 и 3 малой мощности    Толщина свариваемой стали: 0,5-4,0 мм
Рабочее давление кислорода: 0,15-0,30 МПа
Рабочее давление ацетилена: 0,003-0,12 МПа
Масса горелки: не более 1,0 кг
Длина горелки: 415 мм
Гост 1077-79

шт

3

 Горелка  ацетиленовая Г3-345

Горелка сварочная универсальная средней мощности предназначена для ручных процессов ацетиленокислородной сварки, пайки, нагрева и других видов газопламенной обработки металлов. Габаритные размеры: 415х123х55 мм Толщина свариваемого металла 2,0-11,0 мм Масса: 1,2  кг

шт

10

 Горелка ГВ-111-Р   (аналог  Горелки ГВ-850)

Горелка ручная газовоздушная инжекторная ГВ-111Р (рычажная) предназначена для нагрева изделий и заготовок из черных и цветных металлов и их пайки, оплавления битумных рулонных материалов, сушки литейных форм, обжига старой краски, ремонта кабельных линий и др. работ. Давление рабочих газов (пропан, бутан), 0,25 МПа Объем расхода рабочего газа, 2,2 м3/ч  Размера горелки 950*140*50 мм

шт

4

 Манометр кислородный ТМ2 2,5 МПа кл.точн.2,5

Газовый кислородный манометр 2,5МПа 50мм предназначен для измерения избыточного давления кислорода, который поступает из кислородного газового баллона. Манометры кислородные 2,5МПа 50мм выполнены в соответствии с ГОСТом 2405-88.                                                                                     -Класс точности 2,5
-Присоединительная резьба М12х1,5
-Масса, кг 0,15

шт

12

 Манометр кислородный ТМ2 25 МПа кл.точн.2,5

Манометр кислородный-измерительный прибор избыточного давления предназначенного для газообразных и жидких некристаллизующихся и неагрессивных средств                                                                                                                                          -Класс точности 2,5
-Присоединительная резьба М12х1,5
-Масса, кг 0,15

шт

12

 Манометр пропановый ТМ2 0,6 Мпа кл.точн.2,5

Манометр предназначен для измерения избыточного давления жидких и газообразных неагрессивных и некристаллизующихся сред.                                                        -Класс точности 2,5
-Присоединительная резьба М12х1,5
-Масса, кг 0,15

шт

10

 Редуктор ацетиленовый БАО-5-1,5

Применяют редуктор ацетиленовый малогабаритный БАО-5-1,5 для процессов сварки, резки, нагрева, наплавки, пайки и других процессов газоплаенной обработки различных марок сталей.                                                                                                                                       -Максимальная пропускная способность, м3/ч 5
-Наибольшее давление газа на входе, МПа (кгс/см2)  2,5 (25)
-Наибольшее давление газа рабочее, МПа (кгс/см2)  0,15 (1,5)
-Коэффициент неравномерности рабочего давления, i, не более 0,3
-Коэффициент перепада рабочего давления, R, не более 0,3
-Габаритные размеры, мм 120х155х230
-Масса комплекта, кг 0,73 Соответствует  ГОСТ 13861-89, ИСО 2503-83 

шт

6

 Редуктор кислородный  БКО-50-12,5

Редуктор баллонный  одноступенчатый БКО-50-12,5 предназначен для понижения и регулирования давления газа - кислорода, поступающего из баллона, и автоматического поддержания постоянным заданного рабочего давления газа.                                                ,-Максимальная пропускная способность, м3/ч 50
-Наибольшее давление газа на входе, МПа (кгс/см2)  20 (200)
-Наибольшее давление газа рабочее, МПа (кгс/см2)  1,25 (12,5)
-Коэффициент неравномерности рабочего давления, i, не более 0,3
-Коэффициент перепада рабочего давления, R, не более 0,3
-Наибольшее давление срабатывания предохранительного клапана, МПа (кгс/см2) 2,5 (25)
-Габаритные размеры, мм 155х120х155
-Масса комплекта, кг 0,73                                                                                                                                                                  Соответствует  ГОСТ 13861-89, ИСО 2503-83 и ГОСТ 12.2.052-81

шт

6

 Редуктор кислородный БКО-50-4

Редукторы баллонные газовые одноступенчатые предназначены для понижения давления газа, поступающего из баллона, и автоматического поддержания заданного рабочего давления постоянным при газопламенной обработке.                                                        -Максимальная пропускная способность, м3/ч 50
-Наибольшее давление газа на входе, МПа (кгс/см2) 20 (200)
-Наибольшее давление газа рабочее, МПа (кгс/см2) 1,25 (12,5)
-Коэффициент неравномерности рабочего давления, i, не более 0,3
-Коэффициент перепада рабочего давления, R, не более 0,3
-Наибольшее давление срабатывания предохранительного клапана, МПа (кгс/см2) 2,5 (25)
-Габаритные размеры, мм 135х141х133
-Масса комплекта, кг 1,53 Соответствует  ГОСТ 13861-89

шт

3

 Редуктор кислородный БКО-50-5

Редуктор предназначен для понижения давления газа и автоматического поддержания постоянным заданного расхода газа.
набольшая пропускная способность, м. куб/час - 50максимальное давление газа на входе, МПа (кг/см кв) - 20 (200)
максимальное рабочее давление газа, МПа (кг/см кв) - 1,0 (10)
давление срабатывания предохранительного клапана, МПа(кг/см кв) - 1,3(13) Соответствует  ГОСТ 13861-89 

шт

3

 Редуктор пропановый БПО-5-4

Редукторы баллонные газовые одноступенчатые предназначены для понижения давления газа, поступающего из баллона, и автоматического поддержания заданного рабочего давления постоянным при газопламенной обработке                                                      -Максимальная пропускная способность, м3/ч 5
-Наибольшее давление газа на входе, МПа (кгс/см2) 2,5 (25)
-Наибольшее давление газа рабочее, МПа (кгс/см2) 0,3 (3)
-Коэффициент неравномерности рабочего давления, i, не более 0,3
-Коэффициент перепада рабочего давления, R, не более 0,3
-Габаритные размеры, мм 118х165х122
-Масса комплекта, кг 0,75 Соответствует  ГОСТ 13861-89

шт

7

 Резак Р3П

Резак Р3П предназначен для ручной разделительной газокислородной резки углеродистых и низколегированных сталей с применением пропана в качестве горючего газа                                                                                                                                                              -Масса резака, кг не более 0,75
-Длинна резака, мм не более 486
-Толщина разрезаемой стали, мм не более 300 Соответствует требованиям ГОСТ 5191-79 и ТУ 3615-015-39463397-2005.

шт

2

 Резак Р3П-01М

Резак инжекторный предназначен для ручной пропанокислородной резки листового и сортового металла из низкоуглеродистых сталей. Горючий газ - пропан, толщина разрезаемого материала - до 300 мм Длина резака не более 485 мм Вес резака 0,75 кг                                                      Внутренние мундштуки  №1,2,3,4
Наружные мундштуки  №1+1 Соответствует требованиям ГОСТ 5191-79 и ТУ 3615-015-39463397-2005

шт

3

 Резак Р3П-02М

Резак инжекторный предназначен для ручной пропанокислородной резки листового и сортового металла из низкоуглеродистых сталей.Горючий газ -  Пропан
Толщина разрезаемого материала  до 300 мм
Длина резака  не более 485 мм
Вес резака  не более 0,75 кг                                                                                                                                                                             Внутренние мундштуки  №1,2,3,4
Наружные мундштуки  №1 Соответствует требованиям ГОСТ 5191-79 и ТУ 3615-015-39463397-2005

шт

4

Проволока СВ08А 3 мм

Сварочная проволока СВ-08А предназначена для сварки (наплавки) изделий из углеродистых конструкционных сталей типа Ст3пс, Ст3сп, Ст10, 15, 20, 20К и др. в защитных газах, смесях под флюсом. Сварка ацетиленокислородным пламенем. ГОСТ 22-46-70. Проволока изготавливается с неомедненной поверхностью. Химический состав проволоки, %  - P - 0,10 ; Si 0,03; Mn 0,35-0,60; S < 0,009; P < 0,03, Cu 0,25, Ni 0,25 Cr - 0,12.

кг

827

Проволока СВ08А 2 мм

Сварочная проволока СВ-08А предназначена для сварки (наплавки) изделий из углеродистых конструкционных сталей типа Ст3пс, Ст3сп, Ст10, 15, 20, 20К и др. в защитных газах, смесях под флюсом. Сварка ацетиленокислородным пламенем. ГОСТ 22-46-70. Проволока изготавливается с неомедненной поверхностью. Химический состав проволоки, %  - P - 0,10 ; Si 0,03; Mn 0,35-0,60; S < 0,009; P < 0,03, Cu 0,25, Ni 0,25 Cr - 0,12.

кг

60

Проволока СВ08Г2С 3 мм 

ГОСТ 2246 применяется для полуавтоматической сварки углеродистых и низколегированных сталей в газовой смеси (Ar/20% CO2 ) и в чистом CO2.
Химический состав проволоки, %  - С 0,06-0,11; Si 0,70-0,95; Mn 1,80-2,10; S < 0,009; P < 0,016
Временное сопротивление разрыву, МПа   540-564
Относительное удлинение, %, не менее  30-32 
Предел текучести, МПа, не менее  415-440 

кг

690

Баллон ацетилена 40л  (новый выпуск 2012г.)

Применяется для хранения и транспортирования ацетилена

шт

30

Баллон кислородный 40л (новый выпуск 2012г.)

Применяется для хранения и транспортирования кислорода

шт
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	Обеспечение

	Обеспечение заявки
	Не требуется

	Обеспечение исполнения договора
	Не требуется

	Информация о Документации о запросе предложений

	Срок предоставления документации
	До окончания срока подачи Заявок на участие в запросе предложений

	Место предоставления документации
	460000, Оренбург, ул. Краснознаменная, 39

	Порядок предоставления документации
	В электронном виде размещена на официальном сайте. На бумажном носителе одна копия Документации предоставляется в течение двух дней со дня получения Организатором запроса о предоставлении.

Запрос на предоставление Документации на бумажном носителе, должен быть направлен не позднее даты окончания срока подачи Заявок на участие в Запросе предложений на адрес электронной почты o011104@oblgaz56.ru в отсканированном виде, подписанный руководителем.

	Официальный сайт, на котором размещена документация
	www.oblgaz56.ru

	Плата за предоставление копии документации на бумажном носителе
	Не требуется

	Информация о запросе предложений

	Место, даты и время начала и окончания срока подачи Заявок на участие в запросе предложений
	460000, Оренбург, ул. Краснознаменная, д. 39, каб. 404

Дата начала приема Заявок: «28» июня 2012 года

Дата окончания приема Заявок: «05» июля 2012 года

Прием заявок производится по рабочим дням с 08 часов 30 минут до 13 часов 00 минут и с 13 часов 48 минут до 17 часов 30 минут по местному времени. В день проведения процедуры вскрытия конвертов прием заявок осуществляется до 15 часов 00 минут по местному времени.

	Дата, время и место проведения процедуры вскрытия конвертов с Заявками
	«05» июля 2012 года, 15:00 (время местное), 460000,  Оренбург, ул. Краснознаменная, д. 39, каб. 305

	Место и дата рассмотрения предложений участников и подведения итогов запроса предложений
	«06» июля 2012 года, 17:00 460000,  Оренбург, ул. Краснознаменная, д. 39 

	

	Заказчик имеет право вносить изменения в извещение о проведении Запроса предложений и документацию о запросе предложений в любое время до истечения срока подачи Заявок на участие в запросе предложений, а также отказаться от проведения запроса предложений в любое время до подведения его итогов.

Заказчик имеет право не заключать договор по результатам проведения запроса предложений.

	Запрос предложений не является торгами (конкурсом, аукционом) или публичным конкурсом в соответствии со статьями 447-449 части первой и статьями 1057-1061 части второй Гражданского кодекса Российской Федерации, и не накладывает на Организатора и Заказчика обязательств, установленных указанными статьями Гражданского кодекса Российской Федерации.


Приложение к Извещению:
Документация о запросе предложений.
